Stale nierdzewne stosowane na kratki wentylacyjne.

Klasyfikacji gatunkow stali dokonuje sie zgodnie z PN-EN 10020 wedtug sktadu chemicznego oraz
zastosowania i wtasciwosci mechanicznych lub fizycznych. Stale odporne na korozje (nierdzewne i
kwasoodporne) nalezg do KLASY stali stopowych specjalnych wg podziatu na gtéwne wtasnosci.

Do klasy stali nierdzewnych nalezj stale zawierajace co najmniej 10,5% chromu i max. 1,2% wegla.
Odpornosé na korozje polega na tworzeniu sie na powierzchni stali cieniutkiej warstwy tlenkéw, ktéra

chroni przed dalszym oddziatywaniem osrodka, w ktérym przedmiot sie znajduje. Odpornosc¢ rosnie wraz
z zawartoscig chromu.

Zgodnie z PN-EN 10027-2 kazdy gatunek stali jest oznaczony takze numerem, ktéry mozna podaé zamiast
znaku stali. Numer stali zawiera 5 cyfr. (np. 1.4016)

Wyroby okreslone indeksem [nierdzewne] wykonane sg ze stali o numerze 1.4016 (Cr 14-16 % stal
nierdzewna — chromowa )

Jest to stal nierdzewna — odporna na dziatanie wdd naturalnych, czynnikdw atmosferycznych*, pary
wodnej, roztwordw alkalicznych i rozcienczonych kwasdw organicznych (zalecane zastosowanie

wewnatrz pomieszczen).

*w przypadku narazenia na opady nalezy uwzglednic stopien zanieczyszczenia srodowiska

Nieodporna na kwasy nieorganiczne, stezonych roztwordw nizszych kwaséw organicznych (np. octowego,
mrowkowego); kwasne roztwory solne.

Wyroby okreslone — do zastosowan na zewnatrz — wykonane sg ze stali 1.4404 (Cr 17-20 %; Ni 8-14 %)
nierdzewna — kwasoodporna chromowo-niklowa.

Dodatkowo odporne na dziatanie kwaséw organicznych i wiekszosci nieorganicznych z wyjatkiem HCI |
H,S0,. W przypadku zastosowania produktdw z tego gatunku stali réwniez nalezy zwréci¢ uwage na
wiasciwg zalecang konserwacje powierzchni.

Do odbarwien stali moze dojs¢ w przypadku, gdy:

-zastosowany zostat nieodpowiedni gatunek stali nierdzewnej do pracy w szczegdlnych warunkach, np. w
zanieczyszczonym miejskim powietrzu, w roztworach soli itp.

-na powierzchni pozostaty resztki Srodkéw czyszczgcych zawierajgcych chlor itp.

Nalezy zwrdcié szczegdlna uwage na konserwacje wyrobdw.



Rodzaj zabrudzenia

Slady rdzy

Farby

Rysy na powierzchni szlifowanej
lub szczotkowanej

Odciski palcow

Oleje, ttuszcze, smary

Bardziej oporne plamy i
odbarwienia

Naloty temperaturowe
powazniejsze odbarwienia

Czyszczenie

Zwilzy¢ powierzchnie roztworem kwasu szczawiowego i pozostawi¢ na
15-20 min. Umy¢ fagodnym detergentem. Pfuka¢ zimng woda, wytrzeé
do sucha.

Zmy¢ rozpuszczalnikiem do farb, postugujgc sie miekkim nylonowym
pedzlem. Ptukaé czystg zimng wodg, wytrze¢ do sucha.

Wypolerowac tarczg polerskg w kierunku struktury powierzchni
(uzywajac do tego materiatu polerskiego nie zawierajacego zelaza),
umyc¢ fagodnym detergentem szorujgcym. Ptukac czystg zimng wodg,
wytrze¢ do sucha. Uwaga: sposdb ten nie nadaje sie do powierzchni o
wykonczeniu 2B, 2D oraz dekoracyjnych

My¢ spirytusem, rozciericzalnikiem, tréjchloroetylenem lub acetonem.
Ptukad czystg zimng wodg, wytrze¢ do sucha.

My¢ rozpuszczalnikami organicznymi j.w., nastepnie cieptg wodg z
mydtem lub tagodnym detergentem. Ptukac czystg zimng wodg, wytrzec
do sucha.

My¢ tagodnym detergentem szorujgcym, trze¢ w kierunku widocznej
struktury powierzchni. Ptukac¢ czystg zimng wodg, wytrze¢ do sucha.
Albo my¢ 10% roztworem kwasu (orto) fosforowego. Ptukaé roztworem
amoniaku, a nastepnie czystg zimng wodg, wytrze¢ do sucha.

My¢ jak wyzej tagodnym detergentem szorujgcym albo trzeé szorstkim
zmywakiem (typu Scotchbrite) w kierunku widocznej struktury
powierzchni. Ptukaé czystg zimng woda, wytrze¢ do sucha.



